
10

1
：
1

品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

0
0
1

0
0
1

牧
山

ビ
ー
ム

M
D
F

75.24
60
.2
8

10
9.
99

2
19
.9
9

9
.4

4
4.
25

99
.
43

40

99
.4
3

R100

30ﾟ
210ﾟ

3
.6
5

6

20.88 4.86

4.38

15

R
11
0

1-
φ
6
.0
-貫
通

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン
構
成
部
品

続
木



R114

品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

尺
度

山
本

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

0
0
2

0
0
2

ビ
ー
ム
ア
ー
チ

M
D
F

4

2
：
1

4
.7
9

6
8.
4

7
7
.9
8

13.16

R100

3

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン
構
成
部
品

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

ビ
ー
ム
固
定
軸

4
：
1

3

30

0
0
3

0
0
3

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

S
U
S
3
0
4

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン
構
成
部
品

続
木



1
2

品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

牧
山 2
0
1
9
/
1
1
/
2
4

1
：
2

赤
松
小
材0
0
4

0
0
4

2
45

1
0

100

17

1-
φ
6.
0-
貫
通

本
体
軸
部
品
1

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン
構
成
部
品

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

続
木



40

品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

尺
度

山
本

牧
山 2
0
1
9
/
1
1
/
2
4

赤
松
小
材

本
体
軸
部
品
2

2
：
1

6

12

10

25

1
-φ
3
.0
-
深
さ
5

0
0
5

0
0
5

1

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン
構
成
部
品

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

0
0
6

0
0
6

1
：
2

3
35

200

本
体
取
付
板

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

赤
松
小
材

1
2

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン
構
成
部
品

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

1
：
1

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

0
0
7

山
本0
0
7

7
2

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
台
補
強
材

赤
松
小
材

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
ユ
ニ
ッ
ト

構
成
部
品

18

18

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

尺
度

山
本

1
：
1

牧
山 2
0
1
9
/
1
1
/
2
4

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

70

赤
松
小
材

4

0
0
8

0
0
8

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
ユ
ニ
ッ
ト

構
成
部
品

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
取
付
台
足

1
8

18

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

牧
山 2
0
1
9
/
1
1
/
2
4

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

1
：
2

M
D
F

33

33

106

53

40

10
6

53

4
0

4
0.
5

25

40.525

4
-φ
3
.
0-
貫
通

0
0
9

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
取
付
板

3

0
0
9

構
成
部
品

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
ユ
ニ
ッ
ト

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

1
：
1

牧
山 2
0
1
9
/
1
1
/
2
4

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

5
1
2

8
2
0

52020

25

5
0

50

4-
φ
3.
0-
貫
通

2-
φ
2.
0
-貫
通

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
固
定
版

C
3
6
0
1

0
1
0

0
1
0

1

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
ユ
ニ
ッ
ト

構
成
部
品

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

1
：
1

牧
山 2
0
1
9
/
1
1
/
2
4

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
シ
リ
ン
ダ

C
3
6
0
1

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
ユ
ニ
ッ
ト

構
成
部
品

0
1
1

0
1
1

続
木

30
80

1
5

570

1
.6

2
6.
8

2
-M
3-
ね
じ
貫
通

1
-φ
3
.0
-貫
通 0
.
1
m
m
小
さ
い

シ
リ
ン
ダ
内
径
は
ピ
ス
ト
ン
外
形
よ
り



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山 C
3
6
0
1

2
：
1

1
9
.5

3

31.5

21.98

10
.5

9

R7.55
R10.55

0
.5

2

0
1
2

0
1
2

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
ユ
ニ
ッ
ト

構
成
部
品

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

シ
リ
コ
ン
チ
ュ
ー
ブ
取
付
管

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

牧
山

0
1
3

0
1
3

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
部
品
1

C
3
6
0
1

2
0
1
9
/
1
2
/
2
3

2
：
1

5

7

1-
M3
-貫
通
ね
じ

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン
ユ
ニ
ッ
ト

構
成
部
品

続
木

1
3.
35

2
6.
7

0.924.9



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

牧
山

0
1
4

0
1
4

4
：
1

C
3
6
0
1

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
部
品
2

2
9

3

2
0
1
9
/
1
2
/
2
3

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

蒸
気
ピ
ス
ト
ン
ユ
ニ
ッ
ト

構
成
部
品

続
木

1
-M
3-
ね
じ
深
さ
8

8
2
1



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

1
：
1

牧
山 2
0
1
9
/
1
1
/
2
4

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

3
5

3
0

6

ア
ク
リ
ル

1
00

0
1
5

0
1
5

バ
ル
ブ
取
付
板
1

35

2-
φ
6.
0
-貫
通大
気
圧
エ
ン
ジ
ン
構
成
部
品

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

1
：
1

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

エ
ン
ジ
ン
構
成
部
品

0
1
6

0
1
6

磁
石

バ
ル
ブ
取
付
台
用
磁
石

10
0

15

1

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

1
：
1

牧
山 2
0
1
9
/
1
1
/
2
4

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン
構
成
部
品

パ
ネ
ル
取
付
材

赤
松
小
材

1
00

1
5

15

0
1
7

0
1
7

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

1
：
1

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

エ
ン
ジ
ン
構
成
部
品

0
1
8

0
1
8

ア
ク
リ
ル

12
5
3

5
40

80

14

43

68

2543

2
5

48
.2
7

31.7
3

2
-φ
4
.0
-貫
通

2-
φ
6.
0-
貫
通

R45

φ
30.2

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

ペ
ッ
ト
ボ
ト
ル
取
付
板 2

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

エ
ン
ジ
ン
構
成
部
品

0
1
9

0
1
9

4
：
1

1
0

32
0.
5

ペ
ッ
ト
ボ
ト
ル
用
チ
ュ
ー
ブ
接
続
管

C
3
6
0
1

1.5

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

0
2
0

0
2
0

2
：
1

2
5

2
5

5

6

30
50

4
0φ

6

2
-φ
4
.0
-貫
通

バ
ル
ブ
取
付
板
2

ア
ク
リ
ル

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン
構
成
部
品

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

1
：
1

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

1
0

12
89

16

11
5

6.25

3

15
.5

6

井
戸
ピ
ス
ト
ン
ロ
ッ
ド

C
3
6
0
1

0
2
1

0
2
1

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

井
戸
ユ
ニ
ッ
ト
構
成
部
品

続
木

1
-M
3-
ね
じ
深
さ
6
.2
5

4



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

尺
度

山
本

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

0
2
2

0
2
2

2
：
1

井
戸
取
付
用
足

4
赤
松
小
材

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

井
戸
ユ
ニ
ッ
ト
構
成
部
品

18

4
8

1
8

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

1
：
1

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

0
2
3

0
2
3

42
.5

8
5

42.5

85
3

φ
10.1

ア
ク
リ
ル

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

井
戸
ユ
ニ
ッ
ト
構
成
部
品

井
戸
取
付
板

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

0
2
4

0
2
4

2
：
1

15

30

3

φ
10.1

ア
ク
リ
ル

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

井
戸
ユ
ニ
ッ
ト
構
成
部
品

井
戸
シ
リ
ン
ダ
固
定
板

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

1
：
1

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

0
2
5

0
2
5

10
0

7

1.
5

井
戸
用
シ
リ
ン
ダ

ア
ク
リ
ル

10

5

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

井
戸
ユ
ニ
ッ
ト
構
成
部
品

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

1
：
1

牧
山 2
0
1
9
/
1
1
/
2
4

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

レ
ン
ガ

27
.5

55

φ
32

3
5

0
2
6

井
戸

0
2
6

井
戸
ユ
ニ
ッ
ト
構
成
部
品

続
木



品名 機械名

図番

設
計

製
図

検
図

図
面
作
成
日

個
数

材
　
料

番
号 1

名
　
　
　
　
　
　
　
　
称

1

尺
度

山
本

2
0
1
9
/
1
2
/
2
2

牧
山

0
2
7

0
2
7

2
：
1

井
戸
取
付
用
磁
石

磁
石

ニ
ュ
ー
コ
メ
ン

大
気
圧
エ
ン
ジ
ン

1
1.
5

32

27.5

5
5

1

R16

R27.5

井
戸
ユ
ニ
ッ
ト
構
成
部
品

続
木


